Montageanvisning for toploading sadel

Markera bade svetszonen insida samt Borra ett hal med borrmaskin for att fa
utsida genom att anvanda sadelns som ned sticksagsbladet.
mall.

Saga darefter med till exempel en Skrapa bort oxidskiktet samt fasa bort
sticksag efter den ritade markeringen. vassa kanter genom anvdndande av
erforderligt skrapverktyg.

Avfetta kontaktytorna pa sadel och ror Kontrollera att avdunstning utav
med en PE-cleaner vars alkoholhalt alkoholen skett samt att inte vatten
overstiger 96%. ovanifran eller inifran ledningen tillforts

varmezonen i elektrosvetsdetaljen.
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Montera sadeln pa roret genom att
anvanda det medféljande
fixeringsbandet och spannbandet.
Sakerstall att sadeln centrerar dver det
uttagna halet.

Anvand en universal elektrosvetsmaskin for svetsningen. Till exempel IBECOs NEXUS
elektrosvetsmaskin.

Skanna streckkoden for att lasa in korrekt svetstid.

Folj anvisningarna som visas i skdarmen pa elektrosvetsmaskinen.

Efter avslutad svetsning, skriv ned svetstiden samt klockslag med markeringspenna
pa roret for att sikerhetsstalla att ratt kyltid erhalls.

Kyltid dr angivet som CT pa streckkoden. Under pagaende kyltid ar det viktigt att
inga rorelser sker pa varken elektrosvetsmuff eller ror.

Vid en avbruten svetsning kan omsvetsning ske efter att kyltiden uppnatts.

Efter att sadeln dr svetsad och att kyltid
uppnatts kan man darefter demontera
fixeringsband och spannband.
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